GASC-C 66-0200

¢. R. Acad. Sc. Paris, t. 262 (7 février 1966). Série C — 455

uﬂ,fffzzf:gé%m TGpcedd 'QWW&% He J2ralle s
~He ; S v 2/ |

A

METALLOGRAPUIE. — “Sur les processus de recristallisation du béryllium
comprimé parallélement & Uaze de filage. Note (*) de MM. Crivbe Gasc,
Jacoues Cumarmier, Serce Sakraziy et Jacoues e Fouquer, présentée

par M. Georges Chaudron.

La recristallisation du béryllium coulé filé écroui & chaud a été étudiée par
mesure de la dureté et micrographie, en fonction des conditions de déformation
initiale. Les différents domaines de restauration, recristallisation et grossissement
du grain ont été précisés entre 650 et 800°C en vue de définir les meilleures conditions
goué obtenir une structure stable et homogéne a grains fins a partir de I'état brut

e filage. g

La recristallisation de billettes de béryllium commercial coulé filé de
pureté 99 % a été étudiée par recuits isothermes aprés compression

* paralléle a la direction de filage. Dans tous les cas, les billettes de 15 mm de
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Fig. 1. — Fraction recristallisée en fonction de la température.
Fig. 2. — Fraction recristallisée en fonction du temps.

diameétre ont subi avant déformation un recuit préalable de 2 h & 750°C,
ce qui donne un diamétre de grain moyen initial de 75 1. Trois structures
d’écrouissage ont été étudiées [(*), (*)] :

a. Etat comprimé a 100°C, donnant une dureté H,= 204 (AH, =+ 80)
pour une déformation totale @ = 25 %. Les grains sont presque entié-

rement maclés, mais leur forme initiale est conservée.,




